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Xytron™ G4010T
PPS-GF40 Envalior

Produkttext

Mit 40% Glasfasern verstärkt, flammwidrig, Improved flow

ISO 1043 PPS-GF40

Rheologische Eigenschaften Wert Einheit Prüfnorm

ISO Daten

Verarbeitungsschwindung, parallel 0.2 % ISO 294-4, 2577

Verarbeitungsschwindung, senkrecht 0.5 % ISO 294-4, 2577

Mechanische Eigenschaften Wert Einheit Prüfnorm

ISO Daten

Zug-Modul 15000 MPa ISO 527

Bruchspannung 200 MPa ISO 527

Bruchdehnung 2 % ISO 527

Charpy-Schlagzähigkeit, +23°C 56 kJ/m² ISO 179/1eU

Charpy-Schlagzähigkeit, -30°C 57 kJ/m² ISO 179/1eU

Charpy-Kerbschlagzähigkeit, +23°C 10 kJ/m² ISO 179/1eA

Charpy-Kerbschlagzähigkeit, -30°C 10 kJ/m² ISO 179/1eA

Thermische Eigenschaften Wert Einheit Prüfnorm

ISO Daten

Schmelztemperatur, 10°C/min 280 °C ISO 11357-1/-3

Glasübergangstemperatur, 10°C/min 90 °C ISO 11357-1/-2

Formbeständigkeitstemperatur, 1.80 MPa 265 °C ISO 75-1/-2

Formbeständigkeitstemperatur, 0.45 MPa 280 °C ISO 75-1/-2

Längenausdehnungskoeffizient , parallel 15 E-6/K ISO 11359-1/-2

Längenausdehnungskoeffizient , senkrecht 40 E-6/K ISO 11359-1/-2

Brennbarkeit bei nominal 1.5mm V-0 class IEC 60695-11-10

geprüfte Probekörperdicke 1.5 mm -

Yellow Card vorhanden ja - -

Brennbarkeit bei Dicke h V-0 class IEC 60695-11-10

geprüfte Probekörperdicke 3.0 mm -

Yellow Card vorhanden ja - -

Elektrische Eigenschaften Wert Einheit Prüfnorm

ISO Daten

Spezifischer Durchgangswiderstand >1E13 Ohm*m IEC 62631-3-1

Spezifischer Oberflächenwiderstand >1E15 Ohm IEC 62631-3-2

Elektrische Durchschlagfestigkeit 31 kV/mm IEC 60243-1

Vergleichszahl der Kriechwegbildung 175 - IEC 60112

Andere Eigenschaften Wert Einheit Prüfnorm

ISO Daten

Feuchtigkeitsaufnahme 0.04 % Ähnlich ISO 62

Dichte 1650 kg/m³ ISO 1183
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Unsere Produktinformationen und –vorschläge basieren auf Untersuchungen, empirischen Werten und den Angaben der jeweiligen Produkt-Hersteller und erfolgen somit im

besten Wissen und Gewissen. Wir übernehmen jedoch keine Haftung oder Gewährleistung, sei es in Bezug auf Rechtsmängel, Qualität und Eignung der Produkte für einen

bestimmten Zweck oder Nichtverletzung des gewerblichen Schutzrechtes. Wir tätigen keine Zusicherungen für die Verwendung oder Verarbeitung der Produkte und

Informationen, sowie jeglicher Konsequenzen, die sich aus den Produktbeschreibungen, -vorschlägen und –empfehlungen ergeben. Die Verantwortung für den sachgemäßen

Umgang, sowie die letztendliche Prüfung der Rohstoffeignung unterliegt ausschließlich dem Kunden im Rahmen einer Bemusterung/Endprüfung anhand eines gefertigten

Formteils. Die angegeben Daten sind ausschließlich indikativ und nicht als rechtsverbindliche Spezifikation auszulegen.



Xytron™ G4010T
PPS-GF40 Envalior

Diagramme

Viskosität-Schergeschwindigkeit Schubspannung-Schergeschwindigkeit 

Dynamischer Schubmodul-Temperatur Spannung-Dehnung 

Sekantenmodul-Dehnung 

Seite: 2/4Erstellt: 2025-03-06 Quelle: www.materialdatacenter.com

Unsere Produktinformationen und –vorschläge basieren auf Untersuchungen, empirischen Werten und den Angaben der jeweiligen Produkt-Hersteller und erfolgen somit im

besten Wissen und Gewissen. Wir übernehmen jedoch keine Haftung oder Gewährleistung, sei es in Bezug auf Rechtsmängel, Qualität und Eignung der Produkte für einen

bestimmten Zweck oder Nichtverletzung des gewerblichen Schutzrechtes. Wir tätigen keine Zusicherungen für die Verwendung oder Verarbeitung der Produkte und

Informationen, sowie jeglicher Konsequenzen, die sich aus den Produktbeschreibungen, -vorschlägen und –empfehlungen ergeben. Die Verantwortung für den sachgemäßen

Umgang, sowie die letztendliche Prüfung der Rohstoffeignung unterliegt ausschließlich dem Kunden im Rahmen einer Bemusterung/Endprüfung anhand eines gefertigten

Formteils. Die angegeben Daten sind ausschließlich indikativ und nicht als rechtsverbindliche Spezifikation auszulegen.
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Merkmale

Verarbeitungsmethoden

Spritzgießen

Lieferformen

Grieß

Besondere Kennwerte

Flammwidrig

Weitere Informationen

Spritzgießen

Verarbeitungsempfehlungen - Spritzguß

Hot runner recommendations for molding high heat performance Engineering Materials

Recommendations for machining Xytron

Chemikalienbeständigkeit

Säuren

Essigsäure (5 Gew.-%) (23°C)

Citronensäurelösung (10 Gew.-%) (23°C)

Milchsäure (10 Gew.-%) (23°C)

Salzsäure (36 Gew.-%) (23°C)

Salpetersäure (40 Gew.-%) (23°C)

Schwefelsäure (38 Gew.-%) (23°C)

Schwefelsäure (5 Gew.-%) (23°C)

Chromsäurelösung (40 Gew.-%) (23°C)

Basen

Natriumhydroxidlösung (35 Gew.-%) (23°C)

Natriumhydroxidlösung (1 Gew.-%) (23°C)

Salmiakgeist (10 Gew.-%) (23°C)

Alkohole

Isopropanol (23°C)

Methanol (23°C)

Ethanol (23°C)

Kohlenwasserstoffe

n-Hexan (23°C)

Toluol (23°C)

Iso-Oktan (23°C)

Ketone

Aceton (23°C)

Ether

Diethylether (23°C)

Mineralöle

SAE 10W40 Mehrbereichsöl (23°C)

SAE 10W40 Mehrbereichsöl (130°C)

SAE 89/90 Getriebeöl (130°C)

Isolieröl (23°C)

Motoröl OS206 304 Ref.Eng.Oil, ISP (135°C)

Automatik-Getriebeöl Shell Donax TX (135°C)

Hydrauliköl Pentosin CHF 202 (125°C)

Standard Treibstoff

ISO 1817 Treibstoff 1 (60°C)

ISO 1817 Treibstoff 2 (60°C)
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https://plasticsfinder.com/docs/imr/xytrong4010t_en.pdf
https://plasticsfinder.com/download/otherproc/Xytron%E2%84%A2+G4010T//en/xytron_injectionmolding_0_001%2FHot+runner+recommendations+for+molding+high+heat+performance+Engineering+Materials.pdf
https://plasticsfinder.com/download/otherproc/Xytron%E2%84%A2+G4010T//en/xytron_injectionmolding_0_001%2FRecommendations+for+machining+Xytron.pdf
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ISO 1817 Treibstoff 3 (60°C)

ISO 1817 Treibstoff 4 (60°C)

Stdrd-Treibstoff o. Alkohol (vorzugsw. ISO 1817 Treibst. C) (23°C)

Stdrd-Treibstoff m. Alkohol (vorzugsw. ISO 1817 Treibst. 4) (23°C)

Dieselöl (vorzugsw. ISO 1817 Flüssigkeit F) (23°C)

Dieselöl (vorzugsw. ISO 1817 Flüssigkeit F) (90°C)

Salzlösungen

Natriumchloridlösung (10 Gew.-%) (23°C)

Natriumhypochloridlösung (10 Gew.-%) (23°C)

Natriumcarbonatlösung (20 Gew.-%) (23°C)

Natriumcarbonatlösung (2 Gew.-%) (23°C)

Zinkchloridlösung (50 Gew.-%) (23°C)

Andere

Ethylacetat (23°C)

Wasserstoffperoxid (23°C)

DOT Nr. 4 Bremsflüssigkeit (130°C)

DOT Nr. 4 Bremsflüssigkeit (120°C)

Ethylenglycol (50 Gew.-%) in Wasser (108°C)

1 Gew.-% Nonylphenoxy- polyethenoxyethanol in Wasser (23°C)

Ölsäure (50 Gew.-%) + Olivenöl (50 Gew.-%) (23°C)

Wasser (23°C)

Deionisiertes Wasser (90°C)

Phenollösung (5 Gew.-%) (23°C)

Kühlflüssigkeit Glysantin G48, 1:1 in Wasser (125°C)
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