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PLEXIGLAS® Softlight 7H df23 ist eine diffus lichtstreuende Formmasse auf Basis PLEXIGLAS® 7H.

Typische Eigenschaften von PLEXIGLAS® Formmassen sind:

1. gute FlieBeigenschaften
2. hohe mechanische Festigkeit, Oberflachenhérte und Kratzfestigkeit
3. sehr gute Witterungsbestandigkeit

Besondere Eigenschaften von PLEXIGLAS® Softlight 7H df23 sind:

1. hervorragendes Lichtstreuvermdgen bei hervorragender Lichtdurchlassigkeit

Anwendung:

Einsatzgebiet ist das Extrudieren von Profilen und Tafeln fur lichttechnische Anwendungen.

Beispiele:

Leuchtenabdeckungen, Displays, Projektionswande und &hnliche Anwendungen im Beleuchtungsbereich.
Verarbeitung:

Die Verarbeitung von PLEXIGLAS® Softlight 7H df23 kann auf Extrudern mit Standard 3-Zonen-Schnecke fur technische
Thermoplaste erfolgen.

Die Mattigkeit der Profil-Oberflachen ist stark abhé&ngig von der Maschinenbauweise (Kalibrierung, Gléattwalzen) und den
Abklhlparametern. Durch gezieltes Absenken der Temperaturen kann eine mattere Oberflache erzeugt werden.

Lieferform / Verpackung:

PLEXIGLAS® Softlight df Formmassen werden als Gleichkorngranulat in 25 kg Polyethylensacken geliefert, weitere
Verpackungen auf Anfrage.

Rheologische Eigenschaften Wert Einheit Prifnorm
ISO Daten
Schmelzevolumenrate, MVR 0.95 cm3/10min ISO 1133
Temperatur 230 °C -
Belastung 3.8 kg -
Mechanische Eigenschaften Wert Einheit Prifnorm
ISO Daten
Zug-Modul 3400 MPa ISO 527
Bruchspannung 70 MPa ISO 527
Bruchdehnung 6 % ISO 527
Charpy-Schlagzahigkeit, +23°C 20 kd/m? ISO 179/1eU
Thermische Eigenschaften Wert Einheit Priifnorm
ISO Daten
GlasUbergangstemperatur, 10°C/min 106 °C ISO 11357-1/-2
Formbestandigkeitstemperatur, 1.80 MPa 97 °C ISO 75-1/-2
Formbestandigkeitstemperatur, 0.45 MPa 101 °C ISO 75-1/-2
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Unsere Produktinformationen und —vorschlége basieren auf Untersuchungen, empirischen Werten und den Angaben der jeweiligen Produkt-Hersteller und erfolgen somit im
besten Wissen und Gewissen. Wir ibernehmen jedoch keine Haftung oder Gewahrleistung, sei es in Bezug auf Rechtsméngel, Qualitat und Eignung der Produkte fiir einen
bestimmten Zweck oder Nichtverletzung des gewerblichen Schutzrechtes. Wir tatigen keine Zusicherungen fir die Verwendung oder Verarbeitung der Produkte und
Informationen, sowie jeglicher Konsequenzen, die sich aus den Produktbeschreibungen, -vorschlagen und —empfehlungen ergeben. Die Verantwortung fir den sachgemaBen
Umgang, sowie die letztendliche Prufung der Rohstoffeignung unterliegt ausschlielich dem Kunden im Rahmen einer Bemusterung/Endprifung anhand eines gefertigten
Formteils. Die angegeben Daten sind ausschlieBlich indikativ und nicht als rechtsverbindliche Spezifikation auszulegen.
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Vicat-Erweichungstemperatur, 50°C/h 50N 105 °C ISO 306

Langenausdehnungskoeffizient , parallel 63 E-6/K ISO 11359-1/-2

Elektrische Eigenschaften Wert Einheit Prifnorm

ISO Daten

Spezifischer Durchgangswiderstand >1E13 Ohm*m IEC 62631-3-1

Spezifischer Oberflachenwiderstand 1E13 Ohm IEC 62631-3-2

Andere Eigenschaften Wert Einheit Priifnorm

ISO Daten

Dichte 1190 kg/m3 ISO 1183

Materialspezifische Eigenschaften Wert Einheit Priifnorm

ISO Daten

Lichttransmissionsgrad 81 % ISO 13468-1, -2

Probekorperherstellbedingungen Wert Einheit Priifnorm

ISO Daten

SpritzgieBen, Massetemperatur 252 °C ISO 294
SpritzgieBen, Werkzeugtemperatur 65 °C ISO 294
SpritzgieBen, Spritzgeschwindigkeit 195 mm/s ISO 294

Diagramme

Viskositat-Schergeschwindigkeit Schubspannung-Schergeschwindigkeit

Viskositat-Schergeschwindigkeit Schubspannung-Schergeschwindigkeit
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Unsere Produktinformationen und —vorschlége basieren auf Untersuchungen, empirischen Werten und den Angaben der jeweiligen Produkt-Hersteller und erfolgen somit im
besten Wissen und Gewissen. Wir tbernehmen jedoch keine Haftung oder Gewéhrleistung, sei es in Bezug auf Rechtsméangel, Qualitat und Eignung der Produkte fuir einen
bestimmten Zweck oder Nichtverletzung des gewerblichen Schutzrechtes. Wir tétigen keine Zusicherungen fur die Verwendung oder Verarbeitung der Produkte und
Informationen, sowie jeglicher Konsequenzen, die sich aus den Produktbeschreibungen, -vorschlagen und —empfehlungen ergeben. Die Verantwortung fir den sachgemaBen
Umgang, sowie die letztendliche Prufung der Rohstoffeignung unterliegt ausschlielich dem Kunden im Rahmen einer Bemusterung/Endprifung anhand eines gefertigten
Formteils. Die angegeben Daten sind ausschlieBlich indikativ und nicht als rechtsverbindliche Spezifikation auszulegen.
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Dynamischer Schubmodul-Temperatur Spannung-Dehnung
Dynamischer Schubmodul-Temperatur Spannung-Dehnung
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Verarbeitungsmethoden Additive
Profilextrusion, Plattenextrusion, Gbrige Extrusion Entformungshilfsmittel
Lieferformen Besondere Kennwerte
Granulat Stabilisiert/stabil Belichtung, stabilisiert/stabil Bewitterung

Weitere Informationen

Profilextrusion

VORBEHANDLUNG

Vortrocknungstemperatur: max. 95 °C
Vortrocknungsdauer im Trockenlufttrockner: 2 - 3 h
VERARBEITUNGSVERFAHREN
Massetemperatur: 220 - 260 °C

Dusentemperatur: 220 - 260 °C

Plattenextrusion

VORBEHANDLUNG

Vortrocknungstemperatur: max. 95 °C
Vortrocknungsdauer im Trockenlufttrockner: 2 - 3 h
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Unsere Produktinformationen und —vorschlége basieren auf Untersuchungen, empirischen Werten und den Angaben der jeweiligen Produkt-Hersteller und erfolgen somit im
besten Wissen und Gewissen. Wir tbernehmen jedoch keine Haftung oder Gewéhrleistung, sei es in Bezug auf Rechtsméangel, Qualitat und Eignung der Produkte fuir einen
bestimmten Zweck oder Nichtverletzung des gewerblichen Schutzrechtes. Wir tétigen keine Zusicherungen fur die Verwendung oder Verarbeitung der Produkte und
Informationen, sowie jeglicher Konsequenzen, die sich aus den Produktbeschreibungen, -vorschlagen und —empfehlungen ergeben. Die Verantwortung fir den sachgemaBen
Umgang, sowie die letztendliche Prufung der Rohstoffeignung unterliegt ausschlielich dem Kunden im Rahmen einer Bemusterung/Endprifung anhand eines gefertigten
Formteils. Die angegeben Daten sind ausschlieBlich indikativ und nicht als rechtsverbindliche Spezifikation auszulegen.
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VERARBEITUNGSVERFAHREN
Massetemperatur: 220 - 260 °C
Dusentemperatur: 220 - 260 °C

Chemikalienbesténdigkeit

Séuren

Essigsaure (5 Gew.-%) (23°C)
Citronenséaurelésung (10 Gew.-%) (23°C)
Milchsaure (10 Gew.-%) (23°C)
Schwefelséure (38 Gew.-%) (23°C)
Schwefelséure (5 Gew.-%) (23°C)

Oe6e6

Basen

Natriumhydroxidlésung (35 Gew.-%) (23°C)
Natriumhydroxidlésung (1 Gew.-%) (23°C)
Salmiakgeist (10 Gew.-%) (23°C)

66

Kohlenwasserstoffe
#  n-Hexan (23°C)
&  1s0-Oktan (23°C)

Standard Treibstoff
@ Stdrd-Treibstoff 0. Alkohol (vorzugsw. ISO 1817 Treibst. C) (23°C)
@ Stdrd-Treibstoff m. Alkohol (vorzugsw. ISO 1817 Treibst. 4) (23°C)
@ Diesel6l (vorzugsw. ISO 1817 Flussigkeit F) (23°C)

Salzlésungen
@ Natriumcarbonatlésung (20 Gew.-%) (23°C)
@ Natriumcarbonatlésung (2 Gew.-%) (23°C)

Andere
@ Olsaure (50 Gew.-%) + Olivens! (50 Gew.-%) (23°C)
&  Wasser (23°C)
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besten Wissen und Gewissen. Wir ibernehmen jedoch keine Haftung oder Gewahrleistung, sei es in Bezug auf Rechtsméngel, Qualitat und Eignung der Produkte fiir einen
bestimmten Zweck oder Nichtverletzung des gewerblichen Schutzrechtes. Wir tatigen keine Zusicherungen fir die Verwendung oder Verarbeitung der Produkte und
Informationen, sowie jeglicher Konsequenzen, die sich aus den Produktbeschreibungen, -vorschlagen und —empfehlungen ergeben. Die Verantwortung fir den sachgemaBen
Umgang, sowie die letztendliche Prufung der Rohstoffeignung unterliegt ausschlielich dem Kunden im Rahmen einer Bemusterung/Endprifung anhand eines gefertigten
Formteils. Die angegeben Daten sind ausschlieBlich indikativ und nicht als rechtsverbindliche Spezifikation auszulegen.



