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PLEXIGLAS® Resist AG 100
PMMA-| Rhm GmbH

Produkttext

Produktprofil

PLEXIGLAS® Resist AG 100 ist eine amorphe, thermoplastische Kunststoff-Formmasse auf Basis Polymethylmethacrylat
(PMMA), die schlagzah modifiziert ist.

Typische Eigenschaften von PLEXIGLAS® Formmassen sind:

¢ hohe Witterungsbesténdigkeit

e exzellente Transmission und Klarheit

e brillante Optik

¢ geringes Gewicht — halb so schwer wie Glas

* 100% recyclebar — beste Okobilanz im Vergleich zu Glas und PC
e angenehmer Griff und Klang bei daraus hergestellten Formteilen

PLEXIGLAS® Resist AG 100 zeichnet sich darliber hinaus besonders durch folgende Eigenschaften aus:

¢ hochste Bruchfestigkeit und Schlagzahigkeit (mehr als 30mal bruchfester als Glas)

¢ verbesserte SpannungsriBbesténdigkeit

e ausgewogenes Eigenschaftsprofil

deutliche Reduktion der reversiblen Triibung bei sehr hohen und niedrigenTemperaturen
erhéhte Warmeformbestandigkeit

AMECA-Listung, CAMPUS- und Moldflow-Daten verftigbar

Anwendung und Zulassung

PLEXIGLAS® Resist AG 100 hat ein ausgewogenes Eigenschaftsprofil und wurde speziell fir Automobilverscheibungen
entwickelt. Die Spezial-Formmasse erfiillt alle relevanten Anforderungen fiir dieses Einsatzgebiet. Neben der Gewichtsreduktion
bieten spritzgegossene Scheiben groBtmdgliche Freiheit bei Design und Funktionsintegration wie z. B. der Integration von
Beleuchtungselementen oder Blenden. Fir den Einsatz als Automobilverscheibung ist eine Genehmigung nach ECE R43
erforderlich. Alle Prifungen gemaB ECE R43 wurden durchgefiihrt und bestanden. Der Priifbericht des Materialprifungsamt
Nordrhein-Westfalen liegt fir Systeme auf Basis von PLEXIGLAS® Resist AG 100 fur hintere Seitenscheiben, Dach- und
Heckscheiben vor. Weitere Details sind auf Anfrage verfligbar.

Verarbeitung

Verarbeitet werden kann PLEXIGLAS® Resist AG 100 durch SpritzgieBen von Formteilen oder durch Extrusion und Coextrusion
von Platten. Das SpritzgieBen von PLEXIGLAS® Resist AG 100 kann auf Verarbeitungsmaschinen mit Standard-3-Zonen-
Schnecke fur technische Thermoplaste in 1K- oder 2K-Verfahren erfolgen.

Weiterverarbeitung

Das Umformen nach Extrusion

Die Umformbedingungen entsprechen denen von extrudiertem PLEXIGLAS®. Auch die hohe optische Qualitat der Oberflache
nach der Umformung ist vergleichbar. Eine Vortrocknung ist Gblicherweise nicht erforderlich. Wahrend der Erwarmung tritt eine
leichte Wei3farbung auf, die bei Abklhlung jedoch wieder vollstandig verschwindet.

Lackieren und Siebdrucken

Grundsatzlich sind die gleichen Farben wie fir extrudiertes PLEXIGLAS® zu verwenden. Wir empfehlen jedoch, in jedem Fall
Vorversuche durchzufiihren.

Beschichten

Eine Oberflachenbeschichtung — zum Beispiel mit Polysiloxansystemen - kann mit den tblichen Verfahren durchgefiihrt werden.
Fragen zur Weiterverarbeitung schicken Sie bitte an automotive-glazing@evonik.com.

Lieferform / Verpackung

PLEXIGLAS® Resist Formmassen werden als Gleichkorngranulat in 25 kg Polyethylensacken oder in 500 kg Kartons mit PE-
Einlage geliefert, andere Verpackungen auf Anfrage.

Farben
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PLEXIGLAS® Resist AG 100
PMMA-| Rhm GmbH

PLEXIGLAS® Resist AG 100 fur Fahrzeugverscheibungen ist in ,farblos” (9V913) erhéltlich. Darliber hinaus stehen die
transparenten Einfarbungen ,griin® (6V176) und ,grau” (7V275) zur Verfigung. Weitere Einfarbungen auf Anfrage: automotive-
glazing@evonik.com.

Nachhaltigkeit

Von der Produktion bis zum Recycling: Die Umweltwirkung von PLEXIGLAS® wurde in der Okobilanz nach 1SO 14040ff gepruft
und positiv bewertet. Neben der Langlebigkeit tiberzeugt PLEXIGLAS® durch seine Recyclingfahigkeit. Es kann sowohl durch
Ruckspaltung in die Ausgangsstoffe als auch durch die direkte Wiederverwendung vollstandig recycelt werden. So wurde in einer
durch die PE International AG erstellten Studie auch die 6kologischen Auswirkungen bei der Herstellung, Anwendung und
Entsorgung von Kfz-Verscheibungen aus PLEXIGLAS®, im Vergleich zu Referenzsystemen (ESG, VSG, PC) positiv bewertet.
Uber Details informieren wir Sie gerne auf Anfrage.

Rheologische Eigenschaften Wert Einheit Priifnorm
ISO Daten
Schmelzevolumenrate, MVR 1.1 cm?3¥/10min ISO 1133
Temperatur 230 °C -
Belastung 3.8 kg -
Mechanische Eigenschaften Wert Einheit Priifnorm
ISO Daten
Zug-Modul 2200 MPa ISO 527
Streckspannung 55 MPa ISO 527
Streckdehnung 5 % ISO 527
Nominelle Bruchdehnung 45 % ISO 527
Charpy-Schlagzahigkeit, +23°C 120 kd/m2 ISO 179/1eU
Thermische Eigenschaften Wert Einheit Prifnorm
ISO Daten
Glastibergangstemperatur, 10°C/min 112 °C ISO 11357-1/-2
Formbestandigkeitstemperatur, 1.80 MPa 100 °C ISO 75-1/-2
Formbestandigkeitstemperatur, 0.45 MPa 105 °C ISO 75-1/-2
Vicat-Erweichungstemperatur, 50°C/h 50N 105 °C ISO 306
Langenausdehnungskoeffizient , parallel 110 E-6/K ISO 11359-1/-2
Brennbarkeit bei nominal 1.5mm HB class IEC 60695-11-10
geprufte Probekérperdicke 1.6 mm -
Yellow Card vorhanden ja - -
Andere Eigenschaften Wert Einheit Priifnorm
ISO Daten
Wasseraufnahme 1.5 % Ahnlich 1SO 62
Feuchtigkeitsaufnahme 0.5 % Ahnlich 1SO 62
Dichte 1160 kg/m3 ISO 1183
Materialspezifische Eigenschaften Wert Einheit Prifnorm
ISO Daten
Lichttransmissionsgrad 91 % ISO 13468-1, -2
Probekoérperherstellbedingungen Wert Einheit Prifnorm
ISO Daten
SpritzgieBen, Massetemperatur 250 °C ISO 294
Spritzgieen, Werkzeugtemperatur 82 °C ISO 294
SpritzgieBen, Spritzgeschwindigkeit 195 mm/s ISO 294
Verarbeitungsempfehlungen Spritzguss Wert Einheit Priifnorm
Vortrocknung - Temperatur 70-80 °C -
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PLEXIGLAS® Resist AG 100

PMMA-| Réhm GmbH
Vortrocknung - Zeit 3-4 h -
Massetemperatur 235 - 270 °C -
Werkzeugtemperatur 60 - 80 °C -
Diagramme
Viskositat-Schergeschwindigkeit Schubspannung-Schergeschwindigkeit
Viskositat-Schergeschwindigkeit Schubspannung-Schergeschwindigkeit
PLEXIGLAS® Resist AG 100 PLEXIGLAS® Resist AG 100
1E4 e . 1EB __mec
o
0 | "
@ e E
L 1E3 N D 1 "
£ =]
‘6
= ™ & el
“ ™ El
> 5]
0
1E1 1E3
1EQ 1E1 1E2 1E3 1E4 1EQ 1E1 1E2 1E3 1E4
Schergeschwindigkeitin 1/s Schergeschwindigkeitin 1/s
Spannung-Dehnung (isochron) 23°C Kriechmodul-Zeit 23°C
Spannung-Dehnung (isochron) 23°C Kriechmodul-Zeit 23°C
PLEXIGLAS® Resist AG 100 PLEXIGLAS® Resist AG 100
% — 01h 3000 — 5MPa
| —  in ru . — 10MPa
‘/ / — 10h oL 2500 P ~ — 15MPa
20 100h = oS 20 MPa
@ / — 188332 E 2000 P ~ — 24 MPa
[al} B — —_—
z / T 1500 \ﬂ\\&&}%\i
(= =}
3 / £ 100 \\ém
E 1o / S 0 e
@ / X -‘
7l 0
@ 5 1E-1 1EQ 1E1 1E2 1E3 1E4
Zeitinh
i
o1 2 3 4 § 6
Dehnung in %

Erstellt: 2025-03-25 Quelle: www.materialdatacenter.com Seite: 3/5
Unsere Produktinformationen und —vorschlége basieren auf Untersuchungen, empirischen Werten und den Angaben der jeweiligen Produkt-Hersteller und erfolgen somit im
besten Wissen und Gewissen. Wir tbernehmen jedoch keine Haftung oder Gewéhrleistung, sei es in Bezug auf Rechtsméangel, Qualitat und Eignung der Produkte fuir einen
bestimmten Zweck oder Nichtverletzung des gewerblichen Schutzrechtes. Wir tétigen keine Zusicherungen fur die Verwendung oder Verarbeitung der Produkte und
Informationen, sowie jeglicher Konsequenzen, die sich aus den Produktbeschreibungen, -vorschlagen und —empfehlungen ergeben. Die Verantwortung fir den sachgemaBen
Umgang, sowie die letztendliche Prufung der Rohstoffeignung unterliegt ausschlielich dem Kunden im Rahmen einer Bemusterung/Endprifung anhand eines gefertigten
Formteils. Die angegeben Daten sind ausschlieBlich indikativ und nicht als rechtsverbindliche Spezifikation auszulegen.



PLEXIGLAS® Resist AG 100
PMMA-| Rhm GmbH

E-Modul-Temperatur

E-Modul-Temperatur
PLEXIGLAS® Resist AG 100
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Merkmale
Verarbeitungsmethoden Merkmale
SpritzgieBen, Folienextrusion, Profilextrusion, Amorph

Plattenextrusion, Ubrige Extrusion, Thermoformen
Chemikalienbesténdigkeit

Lieferformen Spannungsrissbestandigkeit
Granulat

Anwendungen
Additive Automobil

Entformungshilfsmittel

Besondere Kennwerte
Schlagzéh/schlagzah modifiziert, Stabilisiert/stabil
Belichtung, stabilisiert/stabil Bewitterung, Transparent

Weitere Informationen

SpritzgieBen

VORBEHANDLUNG

Vortrocknungstemperatur: 70 - 80°C
Vortrocknungsdauer im Trockenlufttrockner: 3 - 4 h
VERARBEITUNGSVERFAHREN
Massetemperatur: 235 - 270°C
Werkzeugtemperatur:60 - 80°C

Chemikalienbestandigkeit

Séauren
&  Citronensaureldsung (10 Gew.-%) (23°C)
)  Milchsaure (10 Gew.-%) (23°C)
&  Schwefelsaure (38 Gew.-%) (23°C)
)  Schwefelsaure (5 Gew.-%) (23°C)

@ Natriumhydroxidlésung (35 Gew.-%) (23°C)
@ Natriumhydroxidldsung (1 Gew.-%) (23°C)
&  Salmiakgeist (10 Gew.-%) (23°C)

Kohlenwasserstoffe
&  n-Hexan (23°C)

Standard Treibstoff
@ Stdrd-Treibstoff 0. Alkohol (vorzugsw. ISO 1817 Treibst. C) (23°C)
@ Stdrd-Treibstoff m. Alkohol (vorzugsw. ISO 1817 Treibst. 4) (23°C)
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@ Dieseldl (vorzugsw. ISO 1817 Flussigkeit F) (23°C)
Andere

@ Olsaure (50 Gew.-%) + Olivensl (50 Gew.-%) (23°C)
@ Wasser (23°C)
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